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REITEC Servicios de Ingenieria S.L. DOSSIER gestion de datos

Estimados Srs:

Agradeciendo de antemano la atencion que nos presta, nos complace ahora

entregarle esta documentacion, que esperemos sea de su interés.

En la misma podra encontrar una breve descripcion de aplicaciones para la gestion
de datos de control y produccion para fabricas desarrolladas por REITEC Servicios de

Ingenieria, mediante software de Omron, Microsoft office y/o Microsoft Visual Basic.

Ademas, si necesita el disefio e implementacion de cualquier sistema de control en
planta o de maquinaria especifica, no dude en ponerse en contacto con nosotros;

estudiaremos sus necesidades y le propondremos la mejor solucion técnica.

Atentamente,

REITEC Servicios de Ingenieria.
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1.- DESCRIPCION GENERAL

Nuestra experiencia en el sector industrial de canarias nos demuestra la necesidad
en los departamentos de gestion y mantenimiento de las fabricas de agilizar la
generacion de informes de control de produccién y de mantenimiento de sistemas. La
tecnologia actual nos permite, cada vez mas, dejar de lado la toma de datos a mano y
que sean las maquinas las que desempefen dicha labor. La gestion de datos automatica

aporta innumerables ventajas, entre las que destacamos:

a. La toma de datos manual supone:

e Disminucion de productividad de los operarios, cuyo tiempo empleado en
dicha labor se resta del empleado en otras actividades de la industria.
e Muestreos erroneos, pues nunca se tomaran datos en intervalos de tiempos

iguales, ni a la vez en los distintos sistemas a controlar.

b. El analisis de datos recogidos manualmente supone:

e Aumento en el tiempo empleado, pues con la toma de datos automatica el
sistema puede detectar valores no deseados y cruzar informaciones.
e Optimizar el andlisis, pues un sistema automatico puede realizar diagnosis y

prevencion on-line en los equipos antes de que se produzcan las averias.

c. La presentacion de informes basados en toma de datos manuales supone:

e Emplear tiempos innecesarios en transcripciones de datos, pues de forma
automatica se pueden generar y rellenar dichos informes, segiin formato

normalizado por el departamento de calidad de la industria afectada.
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De forma general la gestion de datos de control y mantenimiento de una industria se

compone de las siguientes partes estructurales:

- Recogida de datos.
- Tratamiento y almacenamiento de datos.
- Presentacion de datos.

- Generacion de plantillas normalizadas de trabajo.

En los siguientes apartados desarrollaremos con mas detalle cada una de los

elementos anteriores.

1.1.- Recogida de datos

Los datos a gestionar se dividen en dos grupos principales:

a. Datos de control: temperatura, humedad, n® de maniobras, horas de trabajo, ...

b. Datos de produccion: unidades producidas, rendimiento, ...

La recogida de datos se puede realizar desde cualquier ordenador conectado a una
red de comunicaciones de sistemas de la fabrica, y la manera de hacerlo se puede

amoldar a las herramientas informaticas instaladas:

a. Desde un scada: control completo, la recogida de datos es inmediata o mediante
controles DDE.

b. Directamente desde equipos de campo: a través de equipos omron, todos los datos
necesarios se pueden recoger mediante controles OPC.

c. Desde automatas aislados, la informacion se puede almacenar en tarjetas de

memoria PCMCIA y descargar periddicamente en el sistema.
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1.2.- Tratamiento y almacenamiento de datos

Los datos recogidos de forma automatica, igualmente se trataran (unidades y

decimales) y almacenaran en soportes informéaticos adecuados: base de datos.

———

== Relaciones | [X
|

MARCAS

mar Id Marca
marllarca

ser Id Marca

ser Id Modelo
ser Id Serie
SEr3erie

JORICO

col Id Modelo

1
ol Id Color Marca
0SITOS colColor
Id Fachura

Id Marca

1d Modelo

1d Setie

1d Calor

MNumero Bastidor

Mumnero Bastidor
Incidencias
Fecha Deposito

Incidencias
Fecha Deposita

Fecha Salida Id Destino
Posicion Destino

Entrada
Salida

|A
|a

1.3.- Presentacion de datos

La presentacion de datos tiene un amplio abanico de posibilidades, en funcién de

las necesidades del cliente:

a. Gestion de base de datos mediante aplicacion en visual basic o macros en access.
b. Generacion de informes por fechas, por eventos o por valores criticos de los

parametros analizados en plantillas realizadas en excel.
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1.4.- Generacion de plantillas normalizadas de trabajo

En muchas industrias existe la necesidad de crear etiquetas y hojas de trabajo

“normalizadas” en las que para su uso se impone preparar las cabeceras de las hojas en

funcion de la fecha de fabricacion y caducidad, numero correlativo,

formato y demaés variables de fabricacion.

el producto, el
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Con mucha frecuencia, el nimero de hojas a utilizar diariamente es bastante
elevado, lo que supone ocupar un tiempo considerable en generarlas desde un ordenador
o rellenarlas a mano a medida que se van necesitando.

Una base de datos adecuada asociada a un grupo de plantillas en excel,
automatizarian su elaboracion con un ahorro considerable de tiempo y un acabado

limpio.
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